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Thermoplastische 
Kunststoffpulver
für Beschichtungen und 
Rapid Prototyping

Pulverförmige Thermoplaste gewinnen  

als Werkstoffe für dekorative oder funk-

tionale Oberflächen, für die Herstellung 

poröser Sinterbauteile oder die Prototy-

pen- bzw. Kleinserienherstellung mittels 

Selektivem Lasersintern (SLS) zunehmend 

an Bedeutung. 

Für die Rezepturentwicklung neuer thermo-

plastischer Pulver stehen Ihnen bei uns 

verschiedene Compoundierverfahren in 

Labor- und Technikumsmaßstab sowie 

die erforderlichen Analysemethoden zur 

Verfügung. 

Für die Herstellung von Pulvern mit 

maßgeschneiderter Größenverteilung, Mor-

phologie, Schüttdichte und Rieselfähigkeit 

setzen wir Zerkleinerungstechniken und 

moderne Hochdrucksprühprozesse ein. 
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1	 Sinterpulver, durch Hochdruck-

sprühprozess hergestellt 

Ihr Nutzen

•	 Nutzen Sie die Vorteile von Nanofüll-

stoffen zur Steigerung der Festigkeit  

und Abriebbeständigkeit

•	 Verbessern Sie die Haptik der Ober-

flächen durch Soft-Touch-Effekte

•	 Steigern Sie die Gleitfähigkeit der 

Oberfläche durch tribologische Polymere 

•	 Beeinflussen Sie die Sintereigenschaften 

und steigern Sie die Oberflächenqualität 

durch optimierte Konrgrößenverteilungen

•	 Verbessern Sie die Verarbeitbarkeit durch 

hohe Rieselfähigkeit sphärischer Partikel

Unser Service

•	 Rezepturentwicklung für thermo-

	 plastische bzw. thermoplastisch- 

elastomere Pulver

•	 Herstellung von Pulvern mit optimaler 

Partikelgrößenverteilung und Partikel-

geometrie

•	 Musterproduktionen von 10 kg bis  

10 Tonnen Chargengröße

•	 Anwendungstests für unterschiedliche 

Applikationen

•	 Vergleichende Analysen von Pulvern 

für thermisches oder elektrostatisches 

Beschichten oder Lasersintern

•	 Wirtschaftlichkeitsbetrachtungen

•	 Industrieworkshops

Technologische Spezifikationen

•	 Compoundierung

	 Doppel- und Planetwalzenextruder sowie 

Mischwalzwerke (Leistritz, APV, Kneter, 

Eickhoff, Schwabenthan), Laborwalzwerk, 

Laborpresse

•	 Zerkleinerung und Mikronisierung

	 Kaltmahlanlage bis 300 kg/h Durchsatz, 

Stiftmühlen, Nockenmühlen, Turboro-

tormühlen, Hochdrucksprühprozesse 

(PGSS®) bis 75 kg/h und Fällungsver-

fahren bis 50 kg/Batch zur Herstellung 

optimal sphärischer Partikel

•	 Anwendungstechnik

	 Flammspritz- und elektrostatische 

Beschichtungsanlage, Lasersinteranlagen 

etc.

Auftraggeber

Automobilindustrie

Bundesministerium für  
Bildung und Forschung 
(BMBF)

Mittelständischer 
Kunststoffverarbeiter

Aufgabenstellung

Optimierung eines 
TPU-Beschichtungspulvers 

Entwicklung eines 
Lasersinterpulvers 

Optimierung eines 
PE-Flammspritzpulvers  

Ergebnisse

Reduzierung der Ausschuss-
quote, Verbesserung der 
Pulverfließeigenschaften, 
Optimierte Korngrößen-
verteilung   

Temperaturbeständige 
Lasersinterpulver auf Basis 
von PBT 

Feinkörniges Flammspritz-
pulver mit verbesserter 
Rieselfähigkeit
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